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CAPSULE DE BOUCHAGE A VIS AMELIOREE 



DOMAINE DE L'lNVENTION q 



L'invention conceme le domaine des capsules de bouchage metalliques a insert en 
matiere plastique typiquement destinies au bouchage a vis des bouteilles. 
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On connait deja un certain nombre de capsules de bouchage k coques metalliques et k 
insert en matifcre plastique, la coque metallique permettant le capsulage par sertissage de 
la capsule sur la bague de verrerie filetSe, et Tinsert filet6 assurant la fonction 
15 d'ouverture - fermeture de la capsule par vissage - d6vissage de la capsule, ainsi que 
i'etancheit6 du bouchage etanche. 

Ainsi, parmi les brevets au nom de la demanderesse, on peut citer : 

- le brevet firan9ais No 2 763 046 qui divuigue un moyen pour solidariser Hnsert k la 
20 coque mdtallique, 

- le brevet fran?ais No 2 792 617 qui divuigue des capsules de bouchage composite dans 
laquelle l'aspect de la capsule peut etre modifte en conservant un rneme insert et done 
sans avoir a modifier les fonctions techniques de la capsule, 

- le brevet fran?ais No 2 793 216 qui divuigue des capsules de bouchage composite avec 
25 un joint rapport^, 

- le brevet fran9ais No 2 803 827 qui divuigue des capsules de bouchage avec un insert 
de faible epaisseur. 
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PROBLEMES POSES 
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Les exigences et les problfcmes poses par les capsules de bouchage de l'6tat de la 
technique sont de plusieurs types : 

- dune part, il importe que les capsules de bouchage prSsentent TStancheite requise, et 
en particulier une 6tanch6it6 trfes elevee dans le cas du conditionnement de vin blanc, 

5 - d'autre part, il importe egalement que cette 6tanch6it6 soit obtenue sans que cela 
necessite un couple de vissage/d&vissage 61ev6, dans la mesure oil il convient de pouvoir 
devisser k la main les capsules de bouchage, notamment lors d ! une premiere ouverture, 
et cela, bien sflr, sans faire appel a un outil quelconque, 

- enfin, il importe que ces valeurs d'etancheite et de couple de vissage/ddvissage 
10 puissent Stre obtenues dans les conditions industrielles de capsulage a haute cadence, et 

sans rebuts significatifs, c'est-i-dire en acceptant des tolerances relativement grandes sur 
les dimensions exactes des bouteilles de verre k capsuler. 

L'invention vise a la.mise au point d'une capsule de bouchage qui reponde k ce triple 
objectif. 

15 

DESCRIPTION DE ^INVENTION 

Selon Tinvention, la capsule de bouchage k vis, destinee k coop6rer avec un goulot d f un 
20 recipient, typiquement une bouteille destinee k contenir une boisson alcoolisee telle que 
le vin, ledit goulot formant un buvant sur sa partie superieure et comprenant, sur sa 
paroi laterale, un filetage exterieur et une partie r&reinte destinee au sertissage de ladite 
capsule, comprend a) une coque exterieure, typiquement mdtallique, comprenant 
typiquement une tete exterieure et une jupe exterieure, b) im insert, typiquement en 
25 matiere plastique, ledit insert, contenu dans ladite coque et solidaris£ a ladite coque, 
comprenant une tete et une jupe dot£e dun filetage interieur destinee a cooperer avec le 
filetage exterieur dudit goulot, et c) un joint d'etancheite formant typiquement une piece 
rapportee solidarisee audit insert, ledit joint comprenant une partie centrale et une partie 
peripherique ou bordure, et est caracteris£e en ce que ledit insert comprend im moyen de 
30 compression radiale dudit joint d'etancheite contre ledit goulot, de mantere a ce que, 
lorsque ladite capsule de bouchage est vissee audit goulot, ladite bordure soit 
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comprimSe fadialement entre ledit insert et ledit goulot, et qu'ainsi T6tanch6ite et le 
couple d'ouverture de ladite capsule soient dans une large mesure ind^pendants de la 
position axiale de ladite capsule par rapport audit goulot 

5 En effet, 1 J demanderesse avait observe au prealable que beaucoup de problemes 
rencontres dans le capsulage utilisant des capsules de T6tat de la technique venaient 
riotamment'soit de I6g6res variations de Hauteur des bouteilles k capsuler, soit encore 
; d f un leger &krt sur la distance axiale entre la capsule et le buvant, dii notamment au jeu 
normal des dispositifs de capsules, ce qui entrainait une variation de la compression 

10 axiale du joint sur le buvant du goulot, et en consequence, une etanch6it6 variable ainsi 
qu'un couple de vissage variable. 

Ainsi, k la suite de ses observations, la demanderesse a mis au point une capsule dans 
laquelle le joint rapportS est comprime radialement, et elle a pu observer verifier, sur 
ligne de capsulage industrielle, d'une part, qu'une plus grande tolerance sur la position 
15 axiale de la capsule par rapport au buvant 6tait possible, tout en obtenant Tetanch6ite 
requise, et d'autre part que, n'ayant pas k comprimer le joint de maniere axiale, il se 
trouvait alors que le couple de vissage-devissage etait sensiblement constant et situ6 
dans la plage de valeurs habituelle. 

Par ailleurs, compte tenu notamment de cette plus grande tolerance, Tutilisation d'une 
20 telle capsule a permis d'augmenter les cadences de capsulage. 

Selon Tinvention, on appelle compression radiale une compression comprenant une 
composante radiale preponderate, ce qui suppose un effort de compression s'exersant 
dans une direction de compression faisant avec la verticale un angle superieur k 45°, 
25 Tangle etant de 90° en cas de compression radiale pure et de 0° en cas de compression 
axiale pure. 
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DESCRIPTION DES FIGURES 

Toutes les figures sont relatives k Tinvention. 
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La figure 1 a est une vue d'une coupe axiale d'un insert (3), sans son joint (4). 
La figure lb est une vue agrandie d'une partie de l'insert de la figurefla (partie en hautl 
gauche). 

La figure lc est une vue en perspective d'un insert (3) en vue dl dessus laterale, a 
echelle reduite par rapport a l'insert de la figure la. \ 
La figure Id, analogue a la figure la, represente un insert (3), le joint\4) etant present et 
solidaris6 a Tinsert par une plurality de crans ou ergots (34), typiquement 3 crans a 120°. 



La figure 2a est une coupe axiale partielle gauche d'un insert (3), avec son joint (4), le 
joint (4) etant solidaris6 a l*insert par le filetage int6rieur (33). 

La figure 2b est une coupe axiale partielle droite de 1'insert (3) de la figure 2a visse sur 
un goulot (5) - la coque metallique (2) de la capsule (1) n'ayant pas ete representee. 
La figure 2c est une vue agrandie, en coupe axiale partielle droite, d'une capsule (1) 
15 vissee sur un goulot (5) illustrant la compression radiale (6) de la bordure peripherique 
(41) du joint (4) contre la partie superieure verticale (51) du goulot (5), par la languette 
circulaire (32), dans le cas oil la capsule (1) est a une distance axiale HO du buvant (50) 
du goulot (5). 

20 Les figures 3a et 3b sont analogues a la figure 2c. 

Sur la figure 3a, la capsule (1) est a une distance axiale H1>H0 du buvant (50) du 
goulot (5), sans que cela modifie la hauteur Rl de la zone de recouvrement (60). 
Sur la figure 3b, la capsule (1) est a une distance axiale H2<H0 du buvant (50) du 
goulot (5), sans que cela modifie la hauteur Rl de la zone de recouvrement (60). 



Sur la figure 4a, analogue a la figure 2c, la coque metallique (2) presente, a la jonction 
entre la tete exteneure (20) et la jupe exterieure (21), un rayon de courbure RC1 
inferieur a celui RC2 de la coque metallique (2) de la figure 2c ou de la figure 4b, 
l'insert (3) etant le meme dans les deux cas. 

Selon la figure 4b, la capsule (1) est solidarisee a un verseur (7), dont la partie 
superieure evasee (71) est rabattue sur le buvant (50) du goulot. 
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La figure 5a represente, en coupe axiale, la solidarisation reversible du verseur (7) avec 
la partie centrale (40) du joint (4), grace a une piece support (8), le verseur comprenant 
une plurality de bras de solidarisation (73) coopSrant r6versiblement avec ladite piece 
5 support (8) fix6e k la partie centrale (40) du joint (4). 

La figure 5b represente, en coupe axiale, le verseur (7) solidarisS au goulot (5) apres 
devissage de la capsule (1). 

La figure 5c est une vue partielle dans un plan horizontal des bras de solidarisation (73) 
du verseur (7) cooperant avec la tete (82) de la ptece support (8). 

10 

La figure 6 est une vue en coupe axiale d'une capsule (1) repr6sent6e vissee sur un 
goulot (5) en vue laterale. 

Sur la partie gauche de la figure, la capsule (1) est representee viss6e et non sertie, et sur 
la partie droite, la capsule (1) est representee sertie, une portion de la jupe exterieure 
15 (21) ayant et£ repoussee durant le capsulage sous la partie retreinte (53) du goulot (5). , 

La figure 7a est une vue schematique, en coupe axiale, d'une compression radiale (6) du 
joint (4) contre le goulot (5). 

Les figures 7b et 7c sont des vues schematiques partielles, en coupe axiale, illustrant le 
20 cas oil Tinsert assure la fixation de la capsule (1) au goulot (5) grace k une plurality de 

crochets (371) d'une partie inferieure (37) cooperant avec la partie retreinte (53) du 

goulot (5), et comprend un moyen pour detecter une premiere ouverture, grace a une 

ligne d'affaiblissement (36), formee par une pluralite de ponts, reliant la partie inferieure 

(37) au reste de Tinsert (3). 
25 La figure 7b correspond a la capsule (1) vissee avant premiere ouverture, alors que la 

figure 7c illustre le detachement de ladite inferieure (37) suite a une premiere ouverture 

entrainant la rupture des ponts de la ligne d'affaiblissement (36). 
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Selon Tinvention, et de maniere a former ledit moyen de compression radiale (6) : 

a) ladite jupe interieure (31) peut comprendre une languette circulaire (32) espacee 
axialement d'une distance hi de ladite tSte interieure (30) formant le fond dudit insert, 
ladite distance hi allant typiquement de 0,5 mm a 5 mm, de mantere a former une gorge 

5 annulaire (35) de hauteur axiale au moins 6gale a T6paisseur e dudit joint (4), ladite 
gorge annulaire (35) 6tant limitee k sa partie sup&rieure par ladite languette (32) et a sa 
partie infiSrieure typiquement par ledit filetage (33), ladite languette (32) prSsentant une 
largeur radiale 1 allant typiquement de 0,2 mm i 2 mm, 

b) ledit joint (4) peut etre de diametre choisi de mantere a ce que ladite bordure (41) soit 
10 apte k cooperer avec ladite gorge annulaire (35), ledit joint (4) pr6sentant, avec ladite 

languette et typiquement avec ledit filetage, une zone annulaire de recouvrement dite 
respectivement superieure et inferieure, afin que ledit joint (4) reste solidaris6 audit 
insert (3) avant vissage de ladite capsule (1) stir ledit goulot (5), ou apres devissage de 
ladite capsule (1) dudit goulot (5), 
15 c) lorsque ladite capsule (1) est viss6e sur ledit goulot (5), ladite languette (32) ou une 
extremity radiale flexible (320) de ladite languette (32) et ladite bordure (41) dudit joint 
(4) peuvent cooperer, ladite languette (32) ou ladite extremity radiale flexible (320) 
exer?ant sur ladite bordure (41) ladite compression radiale (6), de manidre a appliquer 
ladite bordure contre ledit goulot (5) et typiquement contre une partie superieure (51) 
20 dudit goulot, en formant une zone de recouvrement (60) inclinee k plus de 45° par 
rapport a la verticale entre ladite bordure (41) et ladite languette ou extr6mit6 radiale 
(320), et ainsi a assurer l'etancheite de ladite capsule (1) vissee audit goulot (5). 
La figure 7a illustre le cas d'une zone de recouvrement faisant sensiblement un angle de 
60° avec la verticale. 

25 Dans certains cas, cet angle peut attendre 80° et meme etre 6gal a 90° dans le cas ou la 
languette (32) est k une distance axiale suffisante de la tete int^rieure (30) de Tinsert afin 
d'etre en regard de la partie verticale de ladite partie superieure (51) du goulot (5). 

Comme illustre sur la figure Id, ledit insert (3) peut comprendre une pluralite de crans 
30 ou ergots de retenue (34), typiquement 3 crans disposes a 120° Tun de Tautre, assurant, 
en lieu et place dudit filetage (33), ou en complement audit filetage (33), ladite zone 
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annulaire de recoupment inferieure, de maniere a solidariser ledit joint (4) audit insert 
(3). 

Selon l'invention, ladite jupe interieure (31) dudit insert (3) peut presenter en fond de 
5 filetage (33) une epaisseur Ej aUant de 0,1 mm a 1mm, et typiquement de 0,1 5 mm a 0,5 
mm. 

Les figures la et Id represented des inserts (3) d'epaisseur de jupe Ej egale a 0,3 mm 
(valeur maximum). 

10 Ledit insert (3) peut etre un insert filetd, typiquement moule, en matiere 
thermoplastique, typiquement choisie parmi le PS, le PET, le PA, les polyolefines tels 
que le PE ou le PP. On utilise de preference le PS choc. 
Les inserts sont typiquement moules par injection. 

1 5 Ladite coque (2) peut etre une coque metallique en aluminium, ou en etain, en materiau 
metalloplastique multicouche apte a Stre serti. 

En effet, comme illustre sur la partie droite de la figure 6, la coque metallique est sertie 
sous la bague de verrerie, dans la partie retreinte (63) du goulot (5). 

20 Typiquement, ledit joint (4) peut etre en materiau multicouche comprenant typiquement 
une ame centrale C compressible en une matiere thermoplastique de densite allant de 
200 a 500 kg/m 3 , une couche inferieure I, typiquement en polyolefine ou eventuellement 
en un materiau barriere a l'oxygene, destinee a etre au contact de ladite boisson 
alcoolisde. 

25 Son epaisseur e peut aller de 0,5 a 3 mm. 

Selon une modalite de l'invention, ledit insert (3) peut presenter une hauteur Hi 
inferieure a la hauteur He de ladite coque (2). 

La hauteur He de ladite coque (2) peut etre au moins deux fois plus elevee que la 
30 hauteur Hi dudit insert (3), de maniere a former une capsule a jupe longue, comme 
illustre par exemple sur la figure 6. 
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Dans ce cas, ladite coque (2) peut comprendre un moyen pour detecter ou pour faciliter 
une premifere ouverture, typiquement une ligne d'affaiblissement (22) ou une bandelette 
de premiere ouverture form£e sur ladite jupe exterieure, ledit moyen 6tant placS k une 
hauteur comprise entre He et Hi, de manifere k ce que ledit moyen soit situe au-dessus de 
5 ladite partie rStreinte (53) dudit goulot (5) quand ladite capsule (1) est vissSe sur ledit 
goulot (5), ladite capsule (1) 6tant sertie audit goulot (5) par deformation locale de ladite 
jupe exterieure (21) de ladite coque (2) dans ladite partie rStreinte (53), de manure k ce 
que ladite capsule (1) ne puisse etre devissee sans rompre ladite ligne d'affaiblissement 
ou enlever ladite bandelette. 

10 

Selon une autre modalite de 1'invention, ledit insert (3) peut presenter une hauteur Hi au 
moins £gale k la hauteur He de ladite coque (2), corame illustre sur la figure 7b. 
Dans ce cas, notamment, ledit insert (3) peut comprendre un moyen pour detecter ou 
pour faciliter une premiere ouverture, ladite jupe intSrieure dudit insert comprenant a sa 
15 partie inferieure un moyen d'accrochage destine k cooperer avec ladite partie r6treinte 
lorsque ladite capsule est vissee et sertie sur ledit goulot. 

Sur les figures 7b et 7c, Tinsert (3) comprend une ligne d'affaiblissement (36) delimitant 
une partie inferieure (37) comprenant une plurality de crochets (371) aptes k cooperer 
avec ladite partie retreinte (53) du goulot, partie inferieure (37) qui peut comprendre un 
20 sabot (370) cooperant avec Textremite inferieure de la jupe exterieure (21) de la coque 
(2). 

Des que la capsule (1) est d6vissee 9 comme illustr6 sur la figure 7c, ladite partie 
inferieure (37) se separe et apparait visiblement en tant que telle comme temoin d'une 
premiere ouverture. . 

25 

Selon Tinvention, ladite coque (2) peut presenter un rayon de courbure RC de ladite 
coque k la jonction entre ladite tete exterieure et ladite jupe exterieure allant de 0,5 mm 
a 5 mm, et peut valoir typiquement 1,5 mm ou 2,5 mm. 

Comme illustre sur la figure 4b, ladite coque (2) peut presenter un rayon de courbure 
30 RC au moins egal a 2 mm, et ledit insert (3) peut presenter un rayon de courbure RCi 
typiquement egal a RC, de maniere a ce que la totalite de ladite coque (2) comprime 
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ledit insert (3) ou soit au contact dudit insert (3), et qu'ainsi ledit insert (3) presente une 
tenue en temperature am61ioree. 

En effet, il a 6te observe que l'absence d'espace libre entre ladite coque et ledit insert 
avait une influence sur I'&anch&tS dans le cas oH les conditions de stockage ou de 
5 transport peuvent impliquer des conditions de temperature relativement 61ev6es, comme 
c'est le cas dans les pays tropicaux. 

La demanderesse a 6mis ITiypothfese que l'absence d'espace libre, et le fait que la coque 
constitue une frette pour l'insert, devait limiter le fluage et la relaxation des contraintes 
de Tinsert, de sorte qu'il pouvait de ce fait conserver ses proprtetSs m^caniques et 
10 assurer ladite compression radiale meme aprfcs passage transitoire a des temperatures 
aussi 61evees que 40° k 50°C. 

Typiquement, ledit insert (3) et ladite coque (2) sont solidaris6s par emmanchement k 
force et/ou par une couche adhesive solidarisant lesdites jupes exterieure (21) et 
15 interieure (31). 

Avantageusement, ladite couche adhesive est une couche de hot-melt. 

Comme illustrS sur les figures 5a et 5b, un Element complementaire peut etre solidarisd 
audit insert (3) ou audit joint (4), ledit Element complementaire destine a rester 
20 solidaris6 audit goulot (5) aprds devissage de ladite capsule (1), ledit element formant 
typiquement un verseur (7). 

Les figures 5a et 5b illustrent le cas ou le verseur (7) est reversiblement solidaris6 & la 
partie centrale (40) du joint (4). 

Le verseur (7) peut comprendre une paroi typiquement verticale (70) apte a penetrer 
25 dans ledit goulot (5), et une partie superieure dvas6e (71) servant a verser le contenu de 
la bouteille, la paroi (70) etant dotee exterieurement dune pluralite dailettes (72) de 
solidarisation 6tanche du verseur au goulot (5). Ce verseur (7) comprend des bras (73) 
qui cooperent par encliquetage reversible avec une piece (8). Ladite piece (8) comprend 
un pied (80) scelle k la partie centrale du joint (40) et une tige (81) portant une tete (82) 
30 qui coopere avec Textremite des ailettes (72). 
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EXEMPLES DE REALISATION 

Toutes les figures correspondent & des exemples de realisation selon Tinvention. 
5 Tous les inserts (3) ont et6 fabriques par injection moulage de PS choc. 

Toutes les coques m&alliques ont et6 fabriquSes par emboutissage de bande 
d f aluminium de 0,21 mm d^paisseur, de mantere k obtenir des coques de hauteur He 
typiquement 6gale k 60 mm. 

Les joints ont 6t6 obtenus & partir d'un mat&iau du commerce de marque CORELEN ® 

10 en bande d'une epaisseur e de 1,2 mm. 

Ce materiau comprend vine ame en PE expanse* ou EPE de 1 mm d'epaisseur, sa 
structure complete multicouche pouvant 6tant representee par EPE / papier kraft / Sn / 
PVDC, la couche de PVDC etant au contact du liquide, des couches intermediaires 
d'adhdsifs solidarisant si necessaire les couches adjacentes. 

15 On a aussi utilise pour les essais des joints du type EPE / PE / PVDC / PE ou encore PE 
/ PVDC / PE / EPE / PE / PVDC / PE. 

Pour assembler les inserts dans les coques, on a depos6 un filet de hot-melt sur 
rinterieur de ladite jupe exterieure (21) et on a introduit k force ledit insert (3) - 
20 comprenant typiquement ledit joint - jusqu'i ce que ladite tete interieure (30) vienne en 
butee contre ladite tete exterieure (20). 

Les essais de capsulage ont 6t& realises sur des bouteilles avec bagues de verrerie 
r6ferenc6es BVP 30H60 et BVS30H60. 

25 A) Inserts et capsules selon les figures la k Id : 

On a fabrique des inserts (3) selon les figures la a Id, inserts de 29,3 mm de diametre 
exterieur et de 11,1 mm de hauteur Hi. U6paisseur Ej de la jupe int6rieure (3 1) a fond de 
filet a 6t6 prise 6gale a 0,3 mm, comme valeur nominale maximum. 
Ces inserts (3) comprennent une languette circulaire (32) situ6e a une distance axiale hi 

30 de 2,8 mm, ladite languette presentant une largeur radiale 1 de 1,55 mm - voir la figure 
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lb. Cette languette circulaire (32) presente une extremite ou partie interieure amincie 

(320) apte a etre flechie vers le haut lore du vissage de la capsule sur le goulot. 

Le rayon de courbure RCi de ces inserts (3) a et6 pris egal a 0,79 mm. 

La figure la represente une premiere van ante d'insert - le joint (4) etant absent - dans 

laquelle ladite languette circulaire (32) et l'extremite superieure des filetages (33) definit 

une gorge annulaire (35) de 1,4 mm de iargeur axiale. 

Sur la variante representee sur la figure Id, la gorge annulaire (35) est definie a sa partie 
inferieure par 3 crans ou ergots (34) disposes a 120° l"un de Tautre, un seul etant 
represent^ sur la figure Id. 



B) Inserts et capsules selon les figures 2a a 2c : 

Un insert (3) avec son joint (4) a ete egalement schematise sur la figure 2a, le meme 
insert a ete represente apres vissage sur un goulot (5) sur la figure 2b afin d'illustrer 
ladite compression radiale (6). 
15 La figure 2c illustre de maniere detaillee et agrandie, la compression radiale (6) de la 
bordure (41) du joint (4) par la languette circulaire (32) de l'insert (3) enserre dans la 
coque typiquement metallique (2). 

Dans ce cas, la zone de recouvrement (60) entre la bordure (41) et la languette (32 par 
son extremite radiale (320) est sensiblement verticale, de sorte que la direction de 
20 compression (61) fait sensiblement un angle de 90° avec la verticale. 

C) Inserts et capsules selon les figures 4a et 4b : 

On a fabrique un insert (3) ayant un rayon de courbure RCi de 2,5 mm. Ce meme insert 
a ete utilise pour fabriquer deux capsules (1) different par le rayon de courbure RC de la 

25 coque metallique (2). 

La coque (2) de la figure 4a presentait un rayon de courbure RCI de 1,5 mm, alors que 
la coque (2) de la figure 4b presentait un rayon de courbure RC2 de 2,5 mm. Ainsi, un 
espace libre (23) etait present a I'interieur de ladite coque, entre ladite coque et ledit 
insert dans le cas de la coque selon la figure 4a, alors que la coque le la figure 4b ne 

30 presentait pas d'espace (23). 
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D) Capsules avec verseur obtenues selon les figures 5a et 5b : 

On a found par injection moulage de PE un verseur (7) et une ptece (8) servant de 
support temporaire pour le verseur, et permettant le centrage automatique du verseur par 
rapport au goulot. La pifece (8) a 6t6 thermoscellfe & la partie centrale (40) du joint (4) 

5 qui comprenait une couche inferieure 6galement en PE. 

Ladite piece (8) est solidaris6e audit verseur (7) moyennant un effort axial minime, mais 
typiquement suffisant pour que ledit verseur ne se sSpare pas de ladite pifece (8) sous 
son propre poids, afin que ledit joint (4) et ladite ptece (8) restent solidaires dudit insert 
(3) lors de Touverture de ladite capsule, le verseur (7) restant solidaire du goulot grace 

10 aux forces de frottement engendrees par lesdites ailettes (72). 

E) Inserts et capsules obtenus selon la figure 7a : 

On a fabriqu6 des inserts et capsules telles que, aprfes vissage et capsulage, la direction 
de compression radiale (61) fasse un angle avec la verticale compris entre 45° et 90°. 

15 

F) Inserts et capsules obtenus seion les figures 7b et 7c : 

Ces inserts sont moules avec une plurality de pattes formant des crochets (371), aptes a 
coopdrer avec la partie retreinte (53) situee au-dessous de la contre-bague (54) du goulot 
(5), de sorte que, dans ce cas, il n'y a pas de sertissage de la jupe exterieure (21) dans 
20 ladite partie r6treinte (53). 

RESULTATS OBTENUS 

25 Les capsules (1) obtenues ont 6t6 vissees sur goulots comme illustre sur la partie gauche 
de la figure 6, et serties au goulot, dans le cas des essais A a E, comme illustre sur la 
partie droite de la figure 6. 

D'une part, la demanderesse a observe, comme illustrS sur les figures 2c, 3a et 3b, que 
30 les capsules selon Tinvention etaient peu sensibles, tant en ce qui concerne Tetancheite 
finale qu'en ce concerne le couple de devissage, aux conditions de vissage et de 
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sertissage, c'est-i-dire aux conditions de capsulage en general, et qu'elles 6taient 
6galement peu sensibles aux variations de hauteur des bouteilles capsulees. 
Ainsi, contrairement k ce qui 6tait observ6 avec les capsules k vis de l'6tat de la 
technique, I'6tanch6it6 et le couple d'ouverture pour d£visser la capsule restent 
5 sensiblement constants durant toute une production et quelle que soit Torigine des 
bouteilles en verre utilis6es. 

Pour mesurer Petanch6it6 des capsules, on remplit, sous la pression atmosph6rique et a 
20 °C, des bouteilles de 75 cm 3 de contenance avec un vin rouge k 12° d'alcool, de 
manifere k avoir un volume libre de 13 cm 3 au-dessus du niveau du vin. Aprfcs avoir 
10 vissS et serti les capsules sur les bouteilles, les bouteilles sont rechauffees 
progressivement et on note la temperature k laquelle apparaissent les premieres fiiites, 
compte tenu de l'augmentation de pression dans la bouteille, pression mesuree par 
ailleurs. 



Pression et Temperature de 
fiiite 


Pression de fiiite 


Temperature de fiiite 


Capsule STELUXE ® 
selon Tart anterieur avec 
joint k compression axiale 


.1,40 bar soit 0,140 MPa 


45°C 


Capsule selon l'invention 
selon les figures la et 4b 


2,75 bar soit 0,275 MPa 


53,5°C 



15 De maniere tres significative, toutes choses etant egales par ailleurs, les capsules selon 
Tinvention presentent une etancheite tres superieure a celle des capsules de Tetat de la 
technique. 



En outre, des essais de stockage k la temperature ambiante et a une temperatures de 50° 
20 ont montre que ce couple d'ouverture se situe dans une plage allant de 11 k 13 Lbs/inch, 
soit de 1,24 a 1,47 N/m, alors que la capsule selon Tetat de la technique necessite un 
couple bien plus 61ev6 : 



Couple d'ouverture 


en 


A temperature ambiante 


Lbs/inch et en N/m 




(apres passage en etuve a la 
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temperature de fuite) 


Capsule STELUXE ® 
selon l'art anterieur 


De 14 a 17 Lbs/inch 
Soitde 1,58 a 1,92 N/m 


Capsule selon l'invention 
Selon les figures la et 4b 


de 11 a 13 Lbs/inch 
soitde 1,24 a 1,47 N/m 



D'autre part, ayant augmente la fiabilite du capsulage, la demanderesse a observe que les 
capsules selon Invention permettaient d'augmenter d'environ 10 % les cadences de 
capsulage sans risque de voir apparaftre des deiauts d*6tancheite\ 



10 



is 



En outre, la demanderesse a observe- qu'il etait possible d'obterriV une etancheite 61evee 
sans que cela necessite un couple de premiere ouverture eleve, comme avec les capsules 
de l*6tat de la technique. 

Ainsi, mime les personnes Sgees sont a meme de devisser les capsules selon l'invention. 

Enfin, la demanderesse a observe^ que les capsules (1) selon l'invention pouvaient 
presenter une etencheit* amelioree a "haute temperature", avec des capsules du type de 
la figure 4b dans lesquelles ladite coque et ledit insert presented tous deux un rayon de 
courbure relativement elev6. Les capsules selon l'invention peuvent ainsi etre utilisees 
partout dans le monde, quelles que soient les conditions meteorologiques locales. 



20 



AVANTAGES DE L'INVENTION 



Comme cela apparait dans ce qui precede, les capsules a vis selon l'invention presentent 
de grands avantages par rapport aux capsules de l'etat de la technique, alors qu'elles ne 
presentent pas de surcout de fabrication et qu'elles font appel aux memes techniques et 
aux memes materiaux de production que celles et ceux de l'art anteneur. 
Ces avantages peuvent etre resumes dans les differents points qui suivent : 
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- etanch6ite elevee et peu d6pendante des variations dimensionnelles des bouteilles et 
des conditions de capsulage, 

- 6tancheit6 61evee dans toute la plage temperature requise, 

- couple de premiere ouverture constant et de niveau sensiblement inferieur k celui 
5 rencontre avec les capsules de l f £tat de la technique, 

- augmentation des cadences de capsulage. 

- utilisation a la fois pour le bouchage de bouteilles de vin et de bouteilles d'alcools, 
spiritueux et aperitifs. 



10 

LISTE DES REPERES 
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REVENDICATIONS 

1. Capsule de bouchage k vis (1), destinee k coop&rer avec un goulot (5) d ! un recipient, 
typiquement une bouteille destinee k contenir une boisson alcoolisSe telle que le vin, 
5 ledit goulot (5) formant un buvant (50) sur sa partie superieure et comprenant, sur sa 
paroi lat&rale, un filetage ext&ieur (52) et une partie r&reinte (53) destinde au sertissage 
de ladite capsule (1), ladite capsule (1) comprenant a) une coque exterieure (2) 
comprenant typiquement une tete exterieure et une jupe exterieure, b) un insert (3), 
typiquement en mattere plastique, ledit insert (3), contenu dans ladite coque (2) et 
10 solidarisS k ladite coque (2), comprenant une tete interieure (30) et une jupe interieure 
(31) dotee d'un filetage interieur (33) destin6e k coop6rer avec le filetage exterieur (52) 
dudit goulot (5), et c) un joint d'6tanch6it6 (4) formant typiquement une pi&ce rapport6e 
solidarisde audit insert, ledit joint (4) comprenant une partie centrale (40) et une partie 
p6ripherique ou bordure (41), caracteris6e en ce que ledit insert (3) comprend un moyen 
15 de compression radiale (6) dudit joint d'etancheit6 (4) contre ledit goulot (5), de maniere 
a ce que, lorsque ladite capsule de bouchage (1) est vissee audit goulot (5), ladite 
bordure (41) soit comprim6e radialement entre ledit insert (3) et ledit goulot (5), et 
qu'ainsi TStancheite et le couple d'ouverture de ladite capsule (1) soient dans une large 
mesure independants de la position axiale de ladite capsule (1) par rapport audit goulot 
20 (5). 

2. Capsule selon la revendication 1 dans laquelle, de maniere a former ledit moyen de 
compression radiale (6) : 

a) ladite jupe interieure (31) comprend une languette circulaire (32) espacee axialement 
25 'd'une distance hi de ladite tete interieure (30) formant le fond dudit insert, ladite 
distance hi allant typiquement de 0,5 mm a 5 mm, de maniere a former une gorge 
annulaire (35) de hauteur axiale au moins egale a Tepaisseur e dudit joint (4), ladite 
gorge annulaire (35) etant limitee a sa partie superieure par ladite languette (32) et a sa 
partie inferieure typiquement par ledit filetage (33), ladite languette (32) presentant une 
30 largeur radiale 1 allant typiquement de 0,2 mm a 2 mm, 
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b) ledit joint (4) est de diametre choisi de maniere a ce que ladite bordure (41) soit apte 
a cooperer avec ladite gorge annulaire (35), ledit joint (4) presentant, avec ladite 
languette et typiquement avec ledit filetage, une zone annulaire de recouvrement dite 
respectivement sup6rieure et inferieure, afin que ledit joint (4) reste solidarise audit 

5 insert (3) avant vissage de ladite capsule (1) sur ledit goulot (5), ou apres d6vissage de 
ladite capsule (1) dudit goulot (5), 

c) lorsque ladite capsule (1) est vissee sur ledit goulot (5), ladite languette (32) ou une 
extremity radiale flexible (320) de ladite languette (32) et ladite bordure (41) dudit joint 
(4) cooperent, ladite languette (32) ou ladite extremite radiale flexible (320) exercant sur 

10 ladite bordure (41) ladite compression radiale (6), de maniere a appliquer ladite bordure 
contre ledit goulot (5) et typiquement contre une partie superieure (51) dudit goulot, en 
formant une zone de recouvrement (60) inclinee a plus de 45° par rapport a la verticale 
entre ladite bordure (41) et ladite languette ou exttemit6 radiale (320), et ainsi a assurer 
I'6tanch6it6 de ladite capsule (1) vissee audit goulot (5). 

15 

3. Capsule selon la revendication 2 dans laquelle ledit insert (3) comprend une plurality 
de crans ou ergots de retenue (34), typiquement 3 crans disposes a 120° l'un de l'autre, 
assurant, en lieu et place dudit filetage (33), ou en complement audit filetage (33), ladite 
zone annulaire de recouvrement inferieure, de maniere a solidariser ledit joint (4) audit 

20 insert (3). 

4. Capsule selon une quelconque des revendications 1 a 2 dans laquelle ladite jupe 
4nterieure (31) dudit insert (3) presente en fond de filetage (33) une epaisseur allant de 

0,1 mm a 1mm, et typiquement de 0,15 mm k 0,5 mm. 

25 

5. Capsule selon une quelconque des revendications 1 a 4 dans laquelle ledit insert (3) 
est un insert filetd, typiquement mould, en matiere thermoplastique, typiquement choisie 
parmi le PS, le PET, le PA, les polyolefines tels que le PE ou le PP. 
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6. Capsule selon une quelconque des revendications 1 a 5 dans laquelle ladite coque (2) 
est une coque metallique en aluminium, ou en etain, ou en materiau m6talloplastique 
multicouche apte a etre serti. 

5 7. Capsule selon une quelconque des revendications 1 a 6 dans laquelle ledit joint (4) est 
en materiau multicouche comprenant typiquement une ame centrale C compressible en 
une matiere thennoplastique de density allant de 200 a 500 kg/m 3 , une couche inferieure 

I, typiquement en polyol6fine ou eventuellement en un materiau barriere a l'oxygene, 
destinee a etre au contact de ladite boisson alcoolisee. 

10 

8. Capsule selon une quelconque des revendications 1 a 7 dans laquelle ledit insert (3) 
presente une hauteur Hi inf&ieure k la hauteur He de ladite coque (2). 

9. Capsule selon la revendication 8 dans laquelle la hauteur He de ladite coque (2) est au 
15 moins deux fois plus elevee que la hauteur Hi dudit insert (3), de maniere a former une 

capsule a jupe longue. 

10. Capsule selon la revendication 9 dans laquelle ladite coque (2) comprend un moyen 
pour d6tecter ou pour faciliter une premiere ouverture, typiquement une ligne 

20 d'affaiblissement (22) ou une bandelette de premiere ouverture formSe sur ladite jupe 
exterieure, ledit moyen dtant place a une hauteur comprise entre He et Hi, de maniere a 
ce que ledit moyen soit situe au-dessus de ladite partie r&reinte (53) dudit goulot (5) 
quand ladite capsule (1) est vissee sur ledit goulot (5), ladite capsule (1) etant sertie 
audit goulot (5) par deformation locale de ladite jupe exterieure (21) de ladite coque (2) 

25 dans ladite partie retreinte (53), de maniere a ce que ladite capsule (1) ne puisse etre 
devissee sans rompre ladite ligne d'affaiblissement ou enlever ladite bandelette. 

II. Capsule selon une quelconque des revendications 1 a 7 dans laquelle ledit insert (3) 
presente une hauteur Hi au moins egale a la hauteur He de ladite coque (2). 

30 
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12. Capsule selon la revendication 1 1 dans laquelle ledit insert (3) comprend un moyen 
pour d&ecter ou pour faciliter une premtere ouverture, ladite jupe interieure dudit insert 
comprenant k sa partie inferieure un moyen d'accrochage destinS k cooperer avec ladite 
partie rStreinte lorsque ladite capsule est vissee et sertie sur ledit goulot. 

5 

13. Capsule selon une quelconque des revendications 1 4 12 dans laquelle ladite coque 
(2) pr6sente un rayon de courbure RC de ladite coque k la jonction entre ladite tSte 
exterieure et ladite jupe ext&ieure allant de 0,5 mm k 5 mm, et vaut typiquement 1,5 
mm ou 2,5 mm. 

10 

14. Capsule selon la revendication 13 dans laquelle ladite coque (2) presente un rayon 
de courbure RC au moins <§gal k 2 mm, et dans laquelle ledit insert (3) pr6sente un rayon 
de courbure RCi typiquement 6gal k RC, de maniere k ce que la totality de ladite coque 
comprime ledit insert ou soit au contact dudit insert, et qu'ainsi ledit insert prdsente une 

15 tenue en temperature am61ior6e. 

15. Capsule selon une quelconque des revendications 1 k 14 dans laquelle ledit insert et 
ladite coque sont solidarisds par emmanchement a force et/ou par une couche adhesive 
solidarisant lesdites jupes exterieure (21) et interieure (31). 

20 

16. Capsule selon une quelconque des revendications 14 15 dans laquelle un element 
complementaire est solidarise audit insert (3) ou audit joint (4), ledit element 
complementaire destine k rester solidaris6 audit goulot (5) apres devissage de ladite 
capsule (1), ledit element formant typiquement un verseur (7). 



25 
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